
VTC 200 B  PERIYODIK BAKIM TABLOSU VE ACIKLAMALARI 

Referans VTC 200B Operating and Maintenance Manual 

 
“ O SEMBOLU BELIRTILEN BAKIM ZAMANINI GOSTERMEKTEDIR.” 

 

Yaklasık Bakım saatleri 

 

 
 

 

 
Bakım konuları  

 

Kontrol ve Bakım Periyotları 

Günlük Hafta

lık 

(60 

saat) 

Aylık 

(250 

saat) 

Altı Aylık 

(1500 saat) 

Her yıl  

(3000 

saat) 

Her 2 yıl 

(6000 

saat) 

Acıklamal

ı referans 

sayfası  

MAKINA  TEMİZLİGİ        

1-TALAŞLARIN TEMİZLENMESİ (MAGAZIN BOLGESI 

DAHİL 
0 

 

     4-3-1 

2-SU TANKININ FİLTRESİNİN TEMİZLİGİ 0 

 

     4-3-1 

3-MAKINANIN DIŞININ TEMİZLENMESİ 0      4-3-1 

 4-İŞ MİLİNİN Z EKSENİNDEN GELEN BİRİKMİŞ KIZAK 

YAGININ TAHLİYESİ   
0      4-3-1 

 5- İŞ MİLİ KONİGİNİN TEMİZLİGİ  0        4-4-1 

 6-TAKIM TUTUCULARININ TEMİZLİGİ  0     4-4-1 

 7-SPINLE YAGLAMA ÜNİTESİNİN TEMİZLİGİ   0     4-4-1 

 8-HİDROLİK ÜNİTESİNİN PORT FİLTRESİ TEMİZLİGİ   0    4-5-1 

 9-İŞ MİLİ YAGLAMA ÜNİTESİNİN PORT FİLTRESİNİN 

TEMİZLİGİ 
  0    4-5-1 

 10-MERKEZİ YAGLAMA ÜNİTESİNİN PORT FİLTRESİNİN 

TEMİZLİGİ 
  0    4-5-1 

YAG SEVISYESI KONTROLU        

1-HIDROLIK YAG SEVİYESİ KONTROLU 0      4-3-2 

2-SPINDLE SOGUTMA SISTEMI  SEVIYE KONTROLU 0      4-3-3 

3-MERKEZI YAĞLAMA SISTEMININ YAG SEVIYESI 

KONTROLU 
0      4-3-2 

4-KESME SUYU SEVIYESININ KONTROLU 0      4-3-3 

BASINC KONTROLU(HIDROLIK VE HAVA)        

1-HIDROLIK SISTEM BASINCININ KONTROLU 0      4-3-4 

2-HAVA BASINCININ KONTROLU 0      4-3-4 

YAGLARIN DEGISTIRILMESI YADA ILAVE EDILMESI        

1-KESME SUYUNA İLAVE YAPILMASI 0      4-3-5 

2-MERKEZI YAGLAMA TANKINA YAG TAKVIYESI    0    4-5-1 

3-HIDROLIK YAGININ DEGISIMI VE FILTRELERIN 

TEMIZLENMESI 
   0   4-6-1 

4-ATC UNITESI DISLI KUTUSU YAGININ DEGISIMI     0   4-6-1 

5- HAVA ÜNİTESİNİN FİLTRESİNİN TEMİZLİGİ DEGİŞİMİ                                                                             0 4-7-2 

6-SPINDLE SOGUTMA SISTEMI(CHILLER UNIT) 

SOGUTMA YAGININ VE FILTRELERININ DEGISIMI 
     0 4-7-1 

MAKINANIN CEVRESINDEKI KISIMLAR        

1-MAKINANIN DISARIDAN GORUNEN KISIMLARININ 

TEMIZLIGI 
0      4-3-6 

2-MAKINADA VE HIDROLIK UNITESINDEKI YAĞ 

KACAKLARININ  KONTROLU 
0      4-3-6 

3-SPINDLE KONIGININ TEMIZLENMESI  0     4-4-1 

4-GEVSEK CIVATALARIN KONTROLU VE SIKILMASI  0     4-4-1 

5-TAKIM TUTUCUKARIN VE MAGAZINE POKETLERININ 

TEMIZLENMESI 
 0     4-4-1 

6-ACIL STOP BUTTONLARININ CALISIRLIK KONTROLU   0    4-5-2 

7-OPERATOR PANELİNDEKI İŞARET LAMBALARININ 

KONTROLU. 
 0     4-4-1 

8-EMNİYET DEVRELERİNİN DOGRU OLARAK CALIŞIP 

ÇALIŞMADIGININ KONTROLU 
   0   4-6-2 

9-HAVA TAHLIYE FONKSIYONUNUN CALISIRLIGIN 

KONTROLU. 
   0   4-6-2 

10- EKSEN KORUYUCU SACLARDAKI SIYIRICILARIN 

HASARLI OLUP OLMADIGININ KONTROLU  
   0   4-6-2 

11-KESME SUYU TANKININ TEMIZLIGI VE KESME 

SUYUNUN DEGISTIRILMESI 
   0   4-6-2 



12-HAREKETLI UNITELERDEKI HORTUMLARIN HASAR 

KONTROLU. 
   0   4-6-2 

13-MERKEZI YAGLAMA SISTEMININ FILTRELERININ 

TEMIZLENMESI 
   0 

(TAHLIY

E PORTU) 

0 
(EMME 

PORTU) 

 4-7-2 

4-6-2 

        

 


