
VARIAXIS 630   PERIYODIK BAKIM TABLOSU VE ACIKLAMALARI 

 

Referans Variaxis 630 Maintenance Manual 
“ O SEMBOLU BELIRTILEN BAKIM ZAMANINI GOSTERMEKTEDIR.” 

 

Yaklasık Bakım saatleri 

 

 
 

Bakım konuları  

Kontrol ve Bakım Periyotları 
Günlük Hafta

lık 

(60 

saat) 

Aylık 

(250 

saat) 

Altı Aylık 

(1500 saat) 

Her yıl  

(3000 saat) 

Her 2 yıl 

(6000 

saat) 

Acıkla

malı 

refera

ns 

sayfası  

TEMIZLIK        

1-TALAŞLARIN TEMİZLENMESİ 0 

NOT 1 

     4-3-1 

2-TALAŞ KOVASININ TEMIZLIGI (TANK ICI) 0 

NOT 1 

     4-3-1 

3-MAKINANIN DISININ TEMIZLIGI 0      4-3-1 

4-SPINDLE UCUNDA TOPLANAN SPINDLE YAGLAMA 

YAGININ BOSALTILMASI 
0      4-3-1 

5-MAKİNANIN PALLET DEĞİŞTİRME  YERLERİNİN 

TEMİZLENMESİ(2PC OPSİON) 
0      4-3-1 

6-SPINDLE KONIGININ TEMIZLENMESI  0     4-4-1 

7-BÜTÜN TAKIMLARIN KONİKLERİNİN 

TEMİZLENMESİ 
 0     4-4-1 

8-SPINDLE YAGLAMA UNITESININ FILTRESININ 

TEMIZLENMESI 
 0     4-4-1 

9-HIDROLIK UNITESININ YAĞ DOLDURMA 

PORTUNUN TEMİZLİĞİ 
  0    4-5-1 

10-SPINDLE YAGLAMA SISTEMININ YAG DOLUM 

PORTUNUN TEMİZLENMESİ 
  0    4-5-1 

11-MERKEZİ YAĞLAMA SISTEMİNİN YAĞ DOLUM 

PORTUNUN TEMİZLİĞİ 
  0    4-5-1 

12-ATC ÜNİTESİ VE ÇEVRESİNİN TEMİZLENMESİ   0    4-5-1 

13-MAKİNANIN PALLET DEĞİŞTİRME KISMI 

OPERATÖR TARAFININ TEMİZLENMESİ 
  0    4-5-1 

YAG SEVIYELERI KONTROLU VE ILAVE EDILMESI        

1-HIDROLIK YAG SEVISYESI KONTROLU 0      4-3-2 

2-MERKEZI KIZAK YAGLAMA SISTEMININ YAG 

SEVISYESI KONTROLU 
0      4-3-2 

3-SPINDLE YAGLAMA UNITESI YAG SEVISEI 

KONTROLU 
0      4-3-2 

4- SOGUTMA SUYU SEVIYSEININ KONTROLU 0      4-3-2 

HIDROLIK VE HAVA BASINCI KONTROLU        

1-HIDROLIK BASINC KONTROLU 0      4-3-4 

2-HAVA BASINCI KONTROLU 0      4-3-4 

YAG DEGISTIRME VE TEMIZLEME FILTRELERI 

DEGISTIRME 

       

1-HIDROLIK UNITE UZERINDEKI YAGI VE YAG 

FILTRELEININ DEGISRILMESI 
   0 0 

(FILTRE.TE

MIZLIK) 

 4-6-1 

2-SPINDLE SOGUTMA YAGININ DEGISTIRLMESI VE 

YAGININ DEGISTIRLMESI 
    0  4-7-1 

3-ATC UNITESI YAGININ DEGISTIRLMESI    0   4-6-1 

4-TİLT TABLA YAĞININ DEĞİŞTİRİLMESİ(A VE 

CEKSENİ) 
   0    

5-KESME SUYU TANKININ TEMIZLIGI VE KESME 

SUYUNUN DEGISTIRLMESI 
   0   4-6-1 

6-MERKEZI YAGLAMA VE SPINDLE YAGLAMA  

POMPASINDA YAG DEGISIMI ,FILTRELERIN DEGISIMI 
    0  4-7-1 

7-HAVA FILTRESININ DEGISIMI      0 4-7-2 

ACIKLAMALAR VE AYARLAR        

1-MAKINA VE HIDROLIK UNITE’DE YAG KACAGI 

KONTROLU 
0      4-3-5 

2-SABITTLEME CIVATALARININ SIKILMASI  0     4-4-2 

3-ACİL STOP BUTTONUNUN CALIŞMASININ 

KONTROLU 
  0    4-5-2 



4- 4-EMNİYET DEVRELERİNİN DOGRU CALISIP 

CALIŞMADIGININ KONTROLU 
   0   4-6-2 

 5-HAVA SEPERATORUNUN SU TAHLIYESININ 

KONTROLU 
   0   4-6-2 

6-KIZAK KORUYUCU EKSEN SACLARINDAKI 

SIYIRICILARIN VE SACLARDA HASAR KONTROLU 
   0   4-6-2 

7-HAREKETLI UNITELERDEKİ HORTUMLARIN HASAR 

KONTROLU 
   0   4-7-2 

8-SOGUTMA SUYU VE HAVA TAHLİYELERİNİN 

KONTROLU 
0      4-3-5 

9-MAKINA ANKRAJ CIVATALARININ KONTROLU   0    4-5-2 

 

 

NOT1:  ISLENEN IS PARCASI MALZEMESI ALUMINYUM GIBI HER TARAFA  YAYILABILEN TUR TALAŞ ISE 

TALAŞ KONVEYORUNU MUTLAKA CALISTIRINIZ .TALAŞ TANKININ UZERINDE BIRIKEN BUYUK HACIMLI 

TALAŞLAR DONUS ESNASINDA TILT TABLAYA ZARAR VEREBİLİR. 


