SQT-300 PERIYODIK BAKIM TABLOSU VE ACIKLAMALARI

Referans SQT-300 Maintenance Manual

“ O SEMBOLU BELIRTILEN BAKIM ZAMANINI GOSTERMEKTEDIR.”

Kontrol ve Bakim Periyotlar1

BAKIM KONTROL KONTROL ADETI
NOKTALARI Acikla
mal Her yil | Her 2
referans | Giinliik | Haftahk | Her Ayhk | Alti (3000 yil
sayfasi Ayhk saat) (6000
1500 saat
NO gaat) :
1 Genel Talimatlara uygun sekilde tezgah
cevresinin temizlenmesi(6zellikle tezgah O
ici)
2 Is mili Aynanm kontrolii ve i¢inin talaglardan 5-1, O
temizlenmesi 7-1
Ayna ayaklarmin montaj civatasi 7-2 o
kontrolii
Aynanin agilip kapanmasinin kontrolii ®)
Aynanin yaglanmasi(gres ile) 0]
Spindle sogutma iinitesindeki filtrenin
kontrol edilmesi eger gerekliyse
degistirilmesi
Aynanin arkasindaki kesme sivisi tahliye 0]
hattindaki biriken talaglarin temizlenmesi
3 Punta Puntanin talaglardan temizlenmesi 5-5 O
Punta gvdesinin ve puntanin dne ve 7-7 O
arkaya diizgiin hareket edip etmediginin
kontrol edilmesi
Puntanin arka kismindaki parcalarin @)
talaglardan temizlenmesi
4 | Turret ve X ekseni | Kesici takimlarin ve tutucularin turrete 5-2 @]
montaj civatalarinin kontrolii 5-4
7-3 @)
Taretin ve kesici takimlarin talastan 7-5
temizlenmesi
5 Takim 6l¢me Takim 6l¢me sensoriin temizligi ve 5-3 o
iinitesi (tool eye) | talaslardan temizlenmesi 7-4
Takimlarin sensore temasi sirasinda sesin 0]
kontrolii
6 Kizak koruyucu | Kizak siyiricilarin zarar goriip O
saclar gormediginin kontrolii
Puntanin hareketinde ¢ikan seslerin @)
kontrolii
7 | Merkezi yaglama | Yag seviyesinin kontrolii ve eger gerekli 4-4 @)
iinitesi ise doldurulmasi 4-5
Yag filtrelerinin kontrolii 5-7 0]
Yag sizintis1 ve yag pompasi kontrolii 7-9 0]
8 Hidrolik iinitesi | Uygun basincin kontrolii 4-4 O
Yag seviyesinin kontrolii ve eger gerekli 5-6 @]
ise doldurulmasi 7-8
Siizgeglerin kontrolii @)
Hidrolik yagin degistirilmesi O
Yag sizintis1 ve yag pompasi kontrolii 0]
9 Is mili sogutma | Filtrelerin kirlilik derecesi kontrolii ve 4-4 O
iinitesi temizligi 5-10
7-12
Radyatoriin temizlenmesi
O

Is mili sogutma iinitesi s1visinin
degismesi




10

Kesme suyu iinitesi

Sogutma sivis1 kontrolil ve eger gerekli
ise tekrar doldurulmasi

Filtrelerin kirlilik derecesi kontrolii ve
temizligi

Sogutma sivis1 kirliliginin kontrolii ve
eger gerekli ise degistirilmesi

5-8
7-10

11

Hava iinitesi

Unite elemanlarinin kontrolii ve eger
gerekli ise degistirilmesi

Hava basinci kontrolii

5-9
7-11

12

Elektrik kabin
kontrolii

Kapinin tamamen kapali olup
olmadiginin kontrolii

Elektriksel bilesenlerin kirli yada bozuk
olup olmamalarinin kontrolii ayrica
crvatalarin gevsek olup olmadiklarinin
kontrolii

5-11-2

Konnektorler

Uniteler arasindaki konnektorlerin
baglantilarinin kontrolii

6-2-4
6-3

Montaj civatalari

Terazi seviyelerinin kontrolii ve ayari

6-2-4

Ana direng
kontrolii

100 ohm’luk yada 500V tan az olan
direnci kontrolii

6-1-2
6-3-2
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