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SERVIS
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Sayin MAZAK kullanicisi

(( Ricamiz ))

Mazak Tezgahini tercih ettiginiz icin tesekkiir ederiz. Tezgahinizin devamli iyi durumda
bulunmasini istiyorsaniz liitfen dizenli kontrol ve bakim faaliyetlerini uygulayiniz.

Bu el kitabi ile ilgili sorularinizi dogrudan dogruya FORM MAKINA Servis kismina iletebilirsiniz.

Tezgahinizin problemleri ile ilgili sorularinizi iletirken tezgahinizin modelini, NC gesidini, montaj
tarihini ve tezgahinizin numarasini da bildirmeniz gerekmektedir. Liitfen bu arada s6z konusu
problemle ilgili alarm numarasini, saptayabildiginiz anormal durumlar, meydana gelis
periyodunu, problem olustuktan sonra yapilanlari ve diger 06zel islemleri veya sartlari da
bildiriniz.

Bu bilgi Form Makina Servis Kismina, tezgahinizin hangi pargasinin arizali oldugunu ve gerekli
onarim faaliyetlerine hizli karar vermesi igin gok yardimci olacaktir.

(( Bakim ve Kontrol Prosediirii )) ( Emniyet Operasyonu)

Bakim ve onarim esnasinda en st seviyede emniyet dnlemleri aliniz. Tezgah elektrigi acikken
bakim ve onarim calismalari yapmak cok tehlikelidir. Tezgahi ana salterden kapatmay: bir kural
haline getiriniz. Ayrica, bakim ile ilgili olmayan elemanlarin elektrik kontrol salteri ve diigmeleri
ile oynamasini engellemek icin * TEZGAHTA BAKIM YAPILMAKTADIR- KONTROL DUGMELERI]
ILE OYNAMAYINIZ”

seklinde bir uyari levhasini gériinen bir yere asiniz.

Elektrik ekipmanlarinin  bakimi vyetkililer tarafindan vyapiimali ve yine vyetkili Kisilere
devredilmelidir. Bakim ve kullanim el kitabindaki Bolim 1-2 “Emniyetli Calisma Notlar” kismina
bakiniz.

*Tezgah 0Ozelliklerinin degismesi durumunda bu el kitabinin igerigi énceden haber vermeksizin degistirilebilinir.
*Bu el kitabinda belirtilenler tezgahinizn satis asamasinda belirlenen &zellik degisikliklerine veya yayinlanmasindan
sonra Ozelliklerde yapilan gelistirmelere uygun olmayabilir.
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GUVENLIK ONLEMLERI

Bu tezgah, operatérii ve ekipmanlari kazalardan ve hasarlanmalardan korumak icin cesitli
givenlik onlemleri ile donatilmistir. Ancak tezgah operatérlerinin sadece bu Onlemlere
givenmesi vyanlis olur, bununla beraber tim tezgah operatorlerinin asadida belrtilen
hatirlatmalarn okuyup anlayarak gerekli 6zel onlemleri aldiktan sonra tezgahi calistirmalar
gerekir.

(1) Genel Calistirma Talimatlan
TEHLIKE:

1) Bazi kontrol panellerinde, transformatérlerde, motorlarda ve bazi parcalarda ylksek
voltaj vardir, bunlara kesinlikle dokunulmamalidir.
2) Islak el ile diigmelere dokunmayin. Aksi taktirde bir elektrik sokuna maruz kalabilirsiniz.

UYARI:

1) Acil durdurma diigmesinin yeri, herhangi bir kullanim durumunda aranmayacak sekilde
ogrenilmelidir.

2) Bir sigortay degistirmeden 6nce, tezgahi kapatiniz.

3) Istenmeyen diisiislerden kacinmak icin kendinize yeterli calisma bélgesi saglayiniz.

4) Yere dokilen su veya yag zeminin kayganlasmasina neden olabilir. Bu tip kazalar
Onlemek igin yerlerin daima kuru ve temiz olmasi gerekir.

5) Digmelere basmadan 6nce dogru diigmeye bastiginizi kontrol ediniz.

6) Bilmeden veya kazara herhangi bir diigmeye kesinlikle basmayiniz.

7) Tezgahin yanina konulan is parcalari herhangi bir kazaya meydan vermeyecek sekilde
konulmaldir. Is parcalarinin birinin {izerinden kaymamasi icin gerekli 6nlemler
alinmalidir.

8) Bir is iki veya daha fazla operatdr tarafindan yapilacak ise operasyonun her agamasi igin
gerekli koordinasyon yapilmalidir. Bir sinyal veya bilgi verilmedikge bir sonraki isleme
gecilmemelidir.

TEDBIRLER:

1) Herhangi bir gli¢ kesilmesinde, ana salteri hemen kapatiniz.

2) Tavsiye edilen hidrolik yag, yaglayici ve gresleri veya esdegerlerini kullaniniz.

3) Degisebilir sigortalar mevcut elektrik gerilimlerine gore kullaniimalidir.

4) NC Unitelerini, operatdr panellerini, elektrik kontrol panelini ani soklardan koruyun. Aksi
taktirde bu tip soklar arizalara neden olabilir.

5) Gerekmedikce parametreleri, kesitleri ve diger elektriksel ayarlar degistirmeyiniz. Eger
bu tip bir degisiklik gerekiyor ise, gerektiginde tekrar orjinal dederler dénebilmek igin bu
degerleri not ediniz.

6) Ikaz levhalarini ¢ikarmayiniz, silmeyiniz. E§er ikaz levhasi okunmayacak durumda ise,
levhanin alt sag kisminda bulunan parca numarasini belirterek yeni bir ikaz levhasi
isteyiniz.
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(2) Tezhahi Acmadan Once:
TEHLIKE:

Izalasyonu hasar géren kablolar akim kacaklarina ve elektrik carpilmalarina neden olur.
Bunlari, kullanmadan énce kesinlikle kontrol ediniz.

UYARI:

1) Egitim ve programlama el kitaplarinin tam olarak anlasildigindan emin olunuz. Her
fonksiyon ve igletme talimati olarak anlasiimis olmalidir.

2) Yagdan etkilenmeyen emniyet ayakkabilari, kenarlari kapali emniyet gozliikleri, emniyet
ayakkabilari ve diger emniyet ekipmanlari kullaniniz.

3) Butlin NC Unitesini, operatdr ve kontrol panel kapi ve koruyucularini kapatiniz.

TEDBIRLER:

1) Ana devre kesicisi ile atolyenin besleme kablosu arasindaki glig kablosu gerekli elektrik
yukinu cekecek ebatta olmaldir.

2) Tabandaki kablolar talaglardan korunmaldir.

3) Ambalaj sandiklarinin agilmasindan sonraki ilk calismada ve uzun sireli duruslardan
sonraki calistirmalarda, her hareketli parca yeniden yaglanmalidir. Tam yaglama igin yag
siyirnicilarda yag toplanmaya baslayincaya kadar yaglanma pompasi calistiriimaldir.
Tezgahin tipine gore hangi prosediiriin izlenecegine dair tim bilgileri Servis
Bélimumuzden alabilirsiniz.

4) Yag hazneleri belirlenen seviyerine kadar doldurulmalidir. Kontrol ediniz ve gerekirse
yag ilave ediniz.

5) Her yaglama noktasi ve gerekli seviyeler igin talimat levhalarina bakiniz.

6) Kontrol diigmeleri ve seviye gostergeleri diizenli olarak calismalalidirlar. Calismalarini
kontrol ediniz.

7) Makinayl acmadan oOnce, sirasi ile atdlye besleme salterini, tezgah ana salterini ve
operator panelindeki salteri aginiz.

8) Sogutma suyu seviyesini kontrol edin ve gerekirse ilave yapin.

(3) Kontrol Paneli Acildiktan Sonra
UYARI:

7.inci sirada agiklandigi gibi tezgah operatér paneli acildiktan sonra, tezgahin “HAZIR”
lambasi yanmalidir. Kontrol ediniz.

(4) Olagan Kontroller:
UYARI:
Kayislarin gerginligini kontrol ederken kayis ile kasnak arasina parmaginizi sokmayin.
TEDBIRLER:

1) Basing gostergelerinin, normal okuma degerlerinde olup olmadigini kontrol ediniz.

2) Motorlari, samzumani ve diger parcalari anormal sesler igin kontrol ediniz.

3) Motor ve kizaklarin normal olarak yaglandigini kontrol ediniz.

4) Emniyet kapaklari ve emniyet ekipmanlarini kontrol ediniz.

5) Kayis gerginliklerini kontrol ediniz.Elastikiyetlerini kaybeden kayislari komple set olarak
yenileri ile degistiriniz.
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(5) Tezgahi Isitma:
TEDBIRLER:

1) Tezgahi 1sitma calistirmasi; maksimum hizin %2 veya 1/3 oraninda ve 10 ile 20 dakika
otomatik olarak galistirmaktadir.

2) Bu otomatik i1sitma programi ayni zamanda tezgahin tim bdlimlerini de harekete
gegirir. Bu nedenle ayni zamanda fonksiyon kontrollerinin yapilmasi gerekir.

3) Isitma gevrimini mil devrini 4000 devir/dakika’nin Ustiine gikarmadan yapmaya 6zen
gosterin.

Uzun bir durus sonrasi tezgahta calismaya baslandiginda tezgah gercek isleme degerlerinde

kulanilir ise, yagsizlik nedeni ile kizaklar asinabilir. Ayrica bu durumda tezgah pargalarinin

termal genlesmesi nedeni ile tezgah hassasiyeti tehlikeye atilmig olunur. Bunu dnlemek igin;

gercek calisma sartlari 6ncesi tezgahinizi mutlaka isitiniz.

(6) Hazirlhiklar
UYARILAR:

1) Takimlandirma, tezgahin standartlarina, élglilerine ve tipine uygun olarak yapiimalidir.

2) Asinmis, kérelmis takimlar ciddi hasarlara neden olurlar. Oncelikli olarak tim asinmis
takimlari yenileri ile degistiriniz.

3) Calisma alani, emniyet kontrollarini yapabilmek igin, aydinlatilmig olmaldir.

4) Tezgahin cevresindeki ekipmanlar ve takimlar rahat hareket imkani verecek sekilde
yerlestirilmelidir.

5) Takimlar ve diger aparatlar ayna,takim tutucu, koruyucu kapak ve benzeri yerlere
konmamalidir.

6) Tezgahta islenecek agir parcalarin punta yuvalan kiglik ise bu parcalar tezgaha
yuklenirken diisebilirler. Bu nedenle punta yuva derinlikleri ve agilarini kontrol ediniz.

TEDBIRLER:

1) Tolerans igindeki dlguler carpmayi onler.
2) Yeni bir takim takildiginda muhakkak bir deneme calismasi yapin.

(7) isleme
UYARILAR:

1) Tezgahin hareketli pargalari ve galisan pargalar tarafindan yakalanabilecek sekilde
operatorler uzun saclarla galisimamalidir. Gerekiyor ise saglarinizi arkada toplayiniz.

2) Eldivenlerle kontrol diigmelerini galistirmayin.

3) Cok adir bir parcanin tasinmasi sirasinda, kaza riskini azaltmak igin iki veya daha fazla
eleman ile birlikte galigin.

4) Forklift, kreyn, kaldirma halati ve benzeri ekipmanlar sadece egitimli, ehliyetli kisiler
tarafindan kullaniimaldir.

5) Forklift, kreyn veya benzeri ekipmanlar calistirirken carpmalara engel olmak ve gevreye
hasar vermemek icin 6zel tedbir alinmalidir.

6) Kullanilan kaldirma halatlari yikia kaldiracak sekilde yeteri kadar emniyetli olmalidir.

7) Calisma parcalarini emniyetli bir sekilde tezgaha baglayiniz.

8) Sogutma suyu hortumlarini ayarlamadan 6nce tezgahi kapatiniz.

9) Ddnen calisma pargasina veya is miline kesinlikle dokunmayiniz.
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10)Palet degistirme haricinde tezgahtan bir is parcasi alinmak istenmesi halinde, kesici
takimi durdurun ve kesici takim ile calisma parcasi arasinda guivenli bir mesafe birakin
(isleme merkezi igin)

11)Calisma parcasi donerken, bir bezle veya el ile temizlik yapmaya veya capak almaya
kalkismayin. Daima dnce tezgahinizi durdurun ve sonra bir firca veya stirlict kullanin.

12)On taraftaki emniyet saclarini ve yana koruma kapaklarini kaldirarak asla calismayin.

13)Kesici takimin ucundaki talasi almak igin firca kullanin, bu islemi ciplak el ile asla
yapmayin.

14)Bir kesici takim takarken veya sdkerken tezgahinizi kapatin.

15)Magnezyum alasiml malzemeler islerken, koruyucu bir maske takin.

TEDBIRLER:

1) Otomatik caligma sirasinda, asla tezgah kapilarini agmayin.
2) Adir is parcalari islerken, capaklarin sigrayarak herhangi bir alevlenmeye, yangina neden
olabilecegini hatirlayarak gerekli tedbirleri alin.

(8) Islemeyi Durdurma
UYARI:

Bir is parcasini tamamladiktan sonra tezgahi kapatmak istedidinizde, 6nce tezgah
kullanma paneli lizerindeki glic kesme diigmesini sonra tezgah ana salterini kapatin.

(9) isi Tamamlama
TEDBIRLER:

1) Tezgahi ve ekipmanlari devamli temizleyin. Talaslan stptriin ve koruyucu pencerelerini
temiz tutun.

2) Tezgahi durdurmadan, kesinlikle tezgah veya ekipman temizligi yapmayin.

3) Tezgahin her hareketli kismini baslangic pozssyonuna getiriniz.

4) Bozulan, asinan supdricileri kontrol edin ve gerekirse degistirin.

5) Sogutma suyu, hidrolik yagi ve yaglama yadi sizintisi olan yerleri kontrol edin ve
gergekten 6nemli bir sizinti varsa bu kisimlari degistirin.

6) Sogutma suyu, hidrolik ve yaglama yaglari seviyelerini kontrol edin ve gerekiyor ise ilave
yapin.

7) Yag filtrelerini temizleyin.

8) Vardiya bitiminde tezgahi terketmeden ©nce sirasi ile operatér panelindeki glic
diigmesini kapatin, ana salteri ve fabrika besleme salterini kapatin.

(10) Emniyet Ekipmanlari:

1) On kapak, arka kapak ve sogutma suyu kapagi

2) Asiri hareket sinirlama digmeleri

3) Ayna, punta ve takim bariyerleri (NC yazilimi ile)

4) Hafizaya alinmig hareket sinirlamalari (NC yazihmi ile)
5) Acil durdurma digmesi

(11) Bakim Hazirhklari

1) Yetkili kisiler tarafindan belirlenmedikge hicbir bakim islemi yapmayiniz.

2) Degistirilecek parcalar, kullanilacak malzemeler (yag kegesi, O-Ring, rulman, yag gibi)
o6nceden hazirlanmalidir.

3) Koruyucu ve dizeltici bakim talimatlarinin hazir olmasi gerekir.
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UYARI:

1) Kullanma el kitabinda belirtilen emniyet énlemlerinin okunup anlasiimig olmasi gerekir.
2) Bakim el kitabi ve tiim prensiplerin okunup anlasiimis olmasi gerekir.

(12) Bakim islemi
TEHLIKE:

1) Bakim calismalari esnasinda tezgah ana salteri ve operatér kumanda panelindeki acma
diigmesi “ON” konumuna getiriimemelidir. Bunun igin “Bakim yapilmaktadir, diigmeye
dokunmayiniz” veya benzeri bir yazi kumanda diigmelerinin yanina ve tezgahin goriinen
kisimlarina asiimalidir. Bu uyari yazilari okunabilecek yerlere bakim iglemleri sirasinda
konulmalidr, bakim sonrasi kaldirilabilir.

2) Tezgah cgalisirken bakim islemi yapmak son derece tehlikelidir.

UYARI:

1) Elektrik bakimi kalifiye ve yetkili elemanlar tarafindan yapiimaldir. Sorumlularla devamli
irtibat halinde olun. Tek baginiza karar vermeyin.

2) Asirt  hareket sinirlama ve Kkilitleme mekanizmalar kaldinlmamali veya iptal
edilmemelidir.

3) Yiksekte calisacak iseniz, devamli glinlik kontrolu yapilan merdivenleri kullaniniz

4) Sigorta, kablo gibi malzemeler igin kalite belgeli treticilerin mamullerini kullaniniz.

(13) Bakim Sonrasi i§leme Calismasi Baslayincaya Kadar:
UYARI:

1) Yakin cevre ile birlikte bakim vyapilan bolgedeki herseyi diizene sokun. Islenmis
pargalarin (izerindeki su ve yadi slipliriin ve emniyetli calisma ortamini saglayin.

2) Tim parcalar ve yere akan yaglar operatdr tarafindan kaldirlmal ve emniyetli bir
sekilde tezgahtan uzakta tutulmaldir.

TEDBIRLER:

1) Bakim elemanlari bakim sonrasi tezgahin emniyetli olarak calistigini kontrol etmelidirler.
2) Bakim ve kontrol bilgileri referans olarak diizglin bir sekilde not alinmali ve yaziimahdir.
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