
QT 35N PERIYODIK BAKIM TABLOSU VE ACIKLAMALARI 

Referans QT-35N Maintenance Manual 

 
“ O SEMBOLU BELIRTILEN BAKIM ZAMANINI GOSTERMEKTEDIR.” 

 

 

 

 
 

 

 
 

    NO 

BAKIM KONTROL NOKTALARI                      KONTROL ADETİ           

 

 

Günl

ük 

 

 

 

Hafta

lık 

 

 

 

 

Her 

Aylık 

 

 

 

 

Altı 

Aylık 

(1500 

saat) 

 

 

Her 

yıl  

(3000 

saat) 

  1 Hidrolik 

sistem 

Hidrolik ünitesi Hidrolik yağın kontrolü ve filtrenin 

temizlenmesi eğer gerekirse yağın değiştirilmesi   

 

 

   

O 

 

Boru ve 

bağlantıları 

Yağ kaçaklarını inceleyiniz    O  

  2 Kızak  

yağlama 

 

Yağlama ünitesi Emme filtresinin temizlenmesi ve yağ 

dağıtıcıların temizlenmesi eğer gerekiyorsa 

değiştirilmesi 

    O 

Hortum ve boru 

tesisatı 

Hortum ve borularda yağ kaçağı olup 

olmadığının, çatlak ve kırık yada tıkalı olup 

olmadığının kontrolü 

   O  

3 Kesme sıvısı Filtreler Talaş tankı filtrelerinin ve emme filtrelerinin 

temizlenmesi 
   O  

Talaş tankı Kesme suyunun değiştirilmesi ve tank 

temizlenmesi 
   O  

  4 Hava Hava filtresi Belli periyotlar ile temizlik ve bir yılı aşmadan 

değiştirilmesi 

 

    O 

  5 V kayışları ve 

encoder 

kayışı 

Kayışlar  

 

Gerginlik ve hasar kontrolü    O  

Kasnaklar Kasnakların temizlenmesi    O  

  6 Spindle 

motoru 

Ses, titreşim     O    

sıcaklık artışı 

 

  O    

İzolasyon ve 

kısa devre 

kontrolü 

Ölçü aleti ile gövdeye kısa devre olup 

olmadığının kontrolü(bobin direnci 140 mOHM 

, gövdeye açık devre olmalı) 

   O  

7 X ve Z ekseni 

motorları 

Ses, titreşim   Normal olmayan ses yada titreşimlerin kontrolü  O    

sıcaklık artışı 

 

Rulman bölgesindeki ısının kontrolü  O    

  8 Punta 

(motor) 

Ses ve sıcaklık 

 

Normal olmayan ses kontrolü, rulman 

bölgesindeki ısının kontrolü 
 O    

Punta zinciri Punta zincirinin gerginlik kontrolü  O    

 9  

Ayna 

Ayna 

 

Aynanın sökülmesi ve talaşların temizlenmesi    O  

Ayna açma 

kapama 

hidrolik silindiri 

Ayna silindirinde hidrolik yağ kaçağı kontrolü   O   

 10 Operatör 

paneli ve 

kontrol 

paneli 

Elektrik 

devreleri ve 

terminal 

cıvataları 

 

Elektronik kartların kir yağ yada tozlanması 

kontrolü ve temizlenmesi , aşınan kontakların 

tespit edilmesi ve terminal cıvatalarının 

sıkılması 

   O  

Soğutucu fan ve 

filtresi 

Hava filtrelerinin ve soğutucu fanların 

temizlenmesi 
 O    

 11 Tüm ünite ve 

parçaların 

bağlantıların 

kontrolü 

Kontrol kabini 

ve makine 

gövdesi 

Ünitelere ve tezgaha ait ve bu ünitelerin bağlı 

bulundukları kısımların konnektörlerinin kontrol 

edilmesi ve sıkılması 

   O  

Üniteler arası 

elektrik 

bağlantıları 

 

Termik kontaktör ve klemens hattındaki 

cıvataların kontrolü ve sıkılması 
   O  



12 Elektrik 

aksamları 

Limit siviç Tüm siviçlerin kontrolü ve gevşek ise sıkılması    O  

Sensör selenoid 

valfler 

İşlev ve hareketlerinin geçek operasyonlar ile 

test edilmesi 
     

13 X ekseni ve 

Z ekseni 

Vidalı mil ve 

vidalı mil 

yataklarındaki 

boşluk kontrolü 

Kompratör saati ile eksenlere ileri geri hareket 

vererek boşluk kontrolü 
   O  

 14 Makine 

gövdesi 

Gövdenin 

terazisinin 

bozulması 

Makine gövdesinin hassas terazi ile ayarlarının 

yapılması 
    O 

 


