
 

 

H 630 PERIYODIK BAKIM TABLOSU VE ACIKLAMALARI 

Referans  H 630 Maintenance Manual 

 
“ O SEMBOLU BELIRTILEN BAKIM ZAMANINI GOSTERMEKTEDIR. 

 

 

 

 

 

 

 

Önemli 

noktalar 

 

No. 

 

Bakım yapılması gerekenler 

Bakım 

Günlük Haftalık Aylık 6 ayda 

bir 

Yılda bir 

Tezgahın içi 1 X ekseni koruyucusunun 

talaşlardan temizlenmesi 

0 0 0 0 0 

2 Spindle etrafındaki talaşların 

temizlenmesi 

0 0 0 0 0 

3 Takım ölçme ünitesi(tool eye) 

etrafındaki talaşların 

temizlenmesi 

0 0 0 0 0 

4 Z ekseni koruyucusunun 

etrafındaki talaşların 

temizlenmesi 

0 0 0 0 0 

5 Operatör kapısı penceresinin 

temizlenmesi 

0 0 0 0 0 

6 Tezgah içindeki diğer 

kısımlardaki talaşların 

temizlenmesi 

0 0 0 0 0 

Tezgah dışı 1 Talaş konveyöründeki 

talaşların temizlenmesi 

  0 0 0 

2 Talaş tankındaki talaşların 

boşlatılması 

0 0 0 0 0 

3 Soğutma tankındaki filtrelerin 

temizlenmesi 

 0 0 0 0 

4 İçten su verme filtresinin 

üzerindeki kolun elle çevrilerek 

içinin temizlenmesi 

0 0 0 0 0 

5 İçten su verme ünitesinin 

filtrelerinin temizlenmesi 

 0 0 0 0 

6 Niagara soğutma ünitesindeki 

boruların temizlenmesi 

  0 0 0 

7 Tezgah içini temizleyen kesme 

sıvısı ünitesindeki (cover 

coolant) boruların 

temizlenmesi 

  0 0 0 

Yağ seviyesi 1 Hidrolik yağ seviyesi kontrolü   0 0 0 



2 Spindle soğutma ünitesindeki 

soğutma sıvısı seviyesi 

kontrolü 

  0 0 0 

3 Tabla çark  kutusunun yağ 

seviyesinin kontrolü 

  0 0 0 

4 Merkez 

yağlama 

ünitesi yağ 

kontrolü 

genel 

yağlama  

yağı  

0 0 0 0 0 

Kızak 

yağlama 

yağı  

0 0 0 0 0 

5 Soğutma ünitesindeki yağın 

seviyesinin kontrolü 

0 0 0 0 0 

 

 

Önemli 

noktalar 

No. Bakım yapılması gerekenler Bakım aralıkları 

Günlük Haftalık  

Aylık 

6 ayda 

bir 

Yılda bir 

Basınç 

kontrolü 

1 Hidrolik ünitenin basıncını 

basınç ölçme cihazı ile 

kontrol edilmesi 

  0 0 0 

2 Hava basıncını hava basıncı 

ölçme cihazı ile kontrol 

edilmesi  

0 0 0 0 0 

Yağ değişimi 1 Hidrolik ünitedeki yağın 

değişmesi ve içindeki 

filtrenin temizlenmesi 

   0 0 

2 Spindle soğutma sıvısının 

değiştirilmesi (VG10) 

    0 

( 2 yılda 

bir) 

3 Tablanın yağının 

değiştirilmesi        

  0 

(sadece 

tezgah 

kurulur

ken) 

0 0 

4 Merkezi 

yağlama 

ünitesine 

yağ 

verilmesi 

 

Merkezi yağlama 

yağı(VG32) 

 0 0 0 0 

Kızak yağlama 

yağı(VG68) 

 0 0 0 0 

5 Soğutma tankına yağ ilave 

edilmesi 

(makinanın bulunduğu ortama 

ve kullanıldığı şartlara göre 

değişir) 

 0 0 0 0 

Tezgah çevresi 1 Spindle tutucuların 

temizlenmesi 

 0 0 0 0 



2 Takım üzerindeki cıvataların 

sıkılması 

 Eğer 

gerekirse 

Eğer 

gerekir

se 

Eğer 

gerekir

se 

Eğer 

gerekirse 

3 Spindle tarafındaki prob 

algılama ünitesinin 

temizlenmesi 

 0 0 0 0 

4 Takım tutucuların 

temizlenmesi 

 Eğer 

gerekirse 

Eğer 

gerekir

se 

Eğer 

gerekir

se 

Eğer 

gerekirse 

5  

Sorunlu darbeli izli takım 

tutucuların kontrol edilmesi 

Eğer 

gerekirse 

Eğer 

gerekirse 

Eğer 

gerekir

se 

Eğer 

gerekir

se 

Eğer 

gerekirse 

6 Elektrik kontrol panelindeki 

filtrelerin temizlenmesi 

  0 0 0 

7 Acil stop butonlarının çalışıp 

çalışmadığının kontrolü 

  0 0 0 

8 Makinadaki florasan 

lambaların değiştirilmesi 

    0 

9 Takımın magazin poketine 

oturup oturmadığının 

kontrolü(el  ile) 

  0   

10 Tabla zamanlama kayışının 

gerginliğinin ve hasarlı olup 

olmadığının kontrolü(NC 

tablalar için) 

    0 

 

 

 

Önemli 

noktalar 

 

 

No 

 

 

Bakım yapılması gerekenler 

Bakım aralıkları 

 

 

Günlük 

 

Haftalık 

 

Aylık 

 

Altı 

ayda 

bir 

 

Yılda bir 

Tezgah 

çevresi 

11 FRL ünitesinin emme 

fonksiyonun kontrolü 

   0 0 

12 Makine seviyensin kontrolü 

(Mazak servisine haber 

veriniz) 

    0 

13 Soğutma sıvısı tankının 

temizlenmesi ve soğutma 

sıvısının değiştirilmesi 

    0 

14 Sinyal lambalarının yanıp 

yanmadığının kontrolü 

 0 0 0 0 

15 Elektrik rölelerinin kontrolü     0 

16 Eksen koruyucun saçlardaki 

kızak sıyırıcılarının hasarlı 

olup olmadığının  kontrol 

edilmesi 

    0 

17 Hareketli hortumların hasarlı 

olup olmadığının kontrolü 

    0 



18 Takım taşıyıcı kolun (shifter) 

kontrol edilmesi 

  0 0 0 

19 Takım değiştiren hareketli 

parçaların yağlanması (el ile) 

  0 

(sadece 

tezgah 

kurulur

ken) 

0 0 

20 Palet değiştiren çarkların 

yağlanması(el ile) 

  0 

(sasdec

e 

tezgah 

kurulur

ken) 

0 0 

21 Spindle yanındaki bekleme 

poketinin içindeki takımın 

oturduğu yüzeyin hasarlı olup 

olmadığının kontrolü 

    0 

Assumed 5 min 15 min 60 min 4 hours 8 hours 

 

 

 

 


