H 630 PERIYODIK BAKIM TABLOSU VE ACIKLAMALARI

Referans H 630 Maintenance Manual

“ O SEMBOLU BELIRTILEN BAKIM ZAMANINI GOSTERMEKTEDIR.

Onemli Bakim
noktalar No. | Bakim yapilmasi gerekenler Giinliik | Haftahk | Ayhk | 6ayda | Yilda bir
bir
Tezgahin ici 1 X ekseni koruyucusunun 0 0 0 0 0
talaslardan temizlenmesi
2 Spindle etrafindaki talaglarin 0 0 0 0 0
temizlenmesi
3 Takim 6l¢me iinitesi(tool eye) 0 0 0 0 0
etrafindaki talaslarin
temizlenmesi
4 Z ekseni koruyucusunun 0 0 0 0 0
etrafindaki talaslarin
temizlenmesi
5 Operator kapisi penceresinin 0 0 0 0 0
temizlenmesi
6 Tezgah igindeki diger 0 0 0 0 0
kisimlardaki talaglarin
temizlenmesi
Tezgah dis1 1 Talas konveydriindeki 0 0 0
talaslarin temizlenmesi
2 Talas tankindaki talaslarin 0 0 0 0 0
boslatilmasi
3 Sogutma tankindaki filtrelerin 0 0 0 0
temizlenmesi
4 Icten su verme filtresinin 0 0 0 0 0
iizerindeki kolun elle ¢evrilerek
i¢inin temizlenmesi
5 Icten su verme iinitesinin 0 0 0 0
filtrelerinin temizlenmesi
6 Niagara sogutma {initesindeki 0 0 0
borularin temizlenmesi
7 | Tezgah i¢ini temizleyen kesme 0 0 0
sivist {initesindeki (cover
coolant) borularin
temizlenmesi
Yag seviyesi 1 Hidrolik yag seviyesi kontrolii 0 0 0




2 Spindle sogutma iinitesindeki 0 0 0
sogutma s1visi seviyesi
kontrolii
3 Tabla ¢ark kutusunun yag 0 0 0
seviyesinin kontrolii
4 Merkez genel 0 0 0 0 0
yaglama yaglama
iinitesi yag yagi
kontrolii Kizak 0 0 0 0 0
yaglama
yagl
5 Sogutma iinitesindeki yagin 0 0 0 0 0
seviyesinin kontrolii
Onemli No. | Bakim yapilmasi gerekenler Bakim arahiklari
noktalar
Giinliik | Haftahk 6 ayda | Yilda bir
Ayhk bir
Basing 1 Hidrolik initenin basincini 0 0 0
kontrolii basing 6lgme cihazi ile
kontrol edilmesi
2 Hava basimcini hava basinci 0 0 0 0 0
6l¢me cihazi ile kontrol
edilmesi
Yag degisimi 1 Hidrolik tinitedeki yagin 0 0
degismesi ve i¢indeki
filtrenin temizlenmesi
2 Spindle sogutma s1visinin 0
degistirilmesi (VG10) (2 yilda
bir)
3 Tablanin yaginin 0 0 0
degistirilmesi (sadece
tezgah
kurulur
ken)
4 Merkezi | Merkezi yaglama 0 0 0 0
yaglama yag(VG32)
tinitesine | Kizak yaglama 0 0 0 0
yag yag(VG68)
verilmesi
5 Sogutma tankina yag ilave 0 0 0 0
edilmesi
(makinanin bulundugu ortama
ve kullanildigr sartlara gore
degisir)
Tezgah cevresi 1 Spindle tutucularin 0 0 0 0
temizlenmesi




Takim tizerindeki civatalarin
sikilmasi

Eger
gerekirse

Eger
gerekir
se

Eger
gerekir
se

Eger
gerekirse

Spindle tarafindaki prob
algilama tinitesinin
temizlenmesi

0

0

0

0

Takim tutucularin
temizlenmesi

Eger
gerekirse

Eger
gerekir
se

Eger
gerekir
se

Eger
gerekirse

Sorunlu darbeli 1zli takim
tutucularin kontrol edilmesi

Eger
gerekirse

Eger
gerekirse

Eger
gerekir
se

Eger
gerekir
se

Eger
gerekirse

Elektrik kontrol panelindeki
filtrelerin temizlenmesi

0

0

0

Acil stop butonlarinin ¢aligip
calismadiginin kontrolii

0

0

0

Makinadaki florasan
lambalarin degistirilmesi

Takimin magazin poketine
oturup oturmadiginin
kontrolii(el ile)

10

Tabla zamanlama kayisinin
gerginliginin ve hasarli olup
olmadiginin kontrolii(NC
tablalar i¢in)

Onemli
noktalar

No

Bakim yapilmasi gerekenler

Bakim arahklar:

Giinliik

Haftahk

Ayhk

Alt1
ayda
bir

Yilda bir

Tezgah
cevresi

11

FRL tinitesinin emme
fonksiyonun kontrolii

12

Makine seviyensin kontrolii
(Mazak servisine haber
Veriniz)

13

Sogutma s1visi tankinin
temizlenmesi ve sogutma
stvisinin degistirilmesi

14

Sinyal lambalarinin yanip
yanmadiginin kontrolii

15

Elektrik rolelerinin kontroli

16

Eksen koruyucun saglardaki
kizak siyiricilarinin hasarlt
olup olmadigmin kontrol
edilmesi

17

Hareketli hortumlarin hasarh
olup olmadiginin kontrolii




18 Takim tasiyici kolun (shifter) 0 0 0
kontrol edilmesi
19 Takim degistiren hareketli 0 0 0
parcalarin yaglanmasi (el ile) (sadece
tezgah
kurulur
ken)
20 Palet degistiren ¢arklarin 0 0 0
yaglanmasi(el ile) (sasdec
€
tezgah
kurulur
ken)
21 Spindle yanindaki bekleme 0
poketinin i¢indeki takimin
oturdugu ylizeyin hasarli olup
olmadiginin kontrolii
Assumed 5 min 15min | 60 min | 4 hours 8 hours




