
H 400 PERIYODIK BAKIM TABLOSU VE ACIKLAMALARI 

Referans H 400 Maintenance Manual 

 
“ O SEMBOLU BELIRTILEN BAKIM ZAMANINI GOSTERMEKTEDIR.” 

 

Yaklaşık Bakım saatleri 

 

 
 

 

 
Bakım konuları  

 

Kontrol ve Bakım Periyotları 

Günlük Hafta

lık 

(60 

saat) 

Aylık 

(250 

saat) 

Altı Aylık 

(1500 saat) 

Her yıl  

(3000 

saat) 

Her 2 yıl 

(6000 

saat) 

 

MAKINA ICI        

1-X EKSENİ KORUYUCU KAPAĞININ TALAŞLARDAN 

TEMİZLENMESİ  
0       

2-SPINDLE ÇEVRESİNDEKİ TALAŞLARIN 

TEMİZLENMESİ 
0       

3- UZUN TAKIM KAPAĞININ TALAŞLARDAN  

TEMİZLENMESİ 
0       

4- Z EKSENİ KORUYUCU KAPAĞININ TALAŞLARDAN   

 TEMİZLENMESİ 
0       

5- OPERATOR KAPISININ  TEMIZLENMESI O       

6- MAKİNA İÇİNİN TEMİZLENMESİ O       

MAKINA DISI        

1-TALAŞ KONVEYÖRÜNÜN FİLTRESİNİN TEMİZLENMESİ   0     

2-TALAŞ KOVASININ TEMİZLENMESİ O       

3- KESME SUYU TANKI ICERISINDEKI DÜZ  SAC 

FILTRELERIN TEMİZLENMESİ 
 O      

4- İÇTEN SU VERME FİLTRESİNİN ÜZERİNDEKİ KOLU  

ELLE DÖNDÜRÜREK İÇİNİN TEMİZLENMESİ  
O       

5-İÇTEN SU VERME ÜNİTESİNİN FİLTRELERİNİN 

TEMİZLENMESİ 
 O      

6- NIAGARA SOĞUTMA ÜNİTESİNDEKİ HORTUMLARIN 

TEMİZLENMESİ 
  O     

7-TEZGAH İÇİNİ TEMİZLEYEN  KESME SIVISI (COVER 

COOLANT) ÜNİTESİNDEKİ HORTUMLARIN 

TEMİZLENMESİ  

  O     

YAG SEVIYESI KONTROLU        

1-HIDROLIK YAG SEVIYE KONTROLÜ 0       

2-SPINDLE SOGUTMA SISTEMI AKISKANI SEVIYE 

KONTROLU 
0       

3-MAGAZININ YAĞININ  KONTROLÜ  O      

4- TABLANIN YAĞ SEVİYE KONTROLÜ   O      

5-MERKEZI YAĞLAMA SISTEMININ YAG SEVIYESI 

KONTROLÜ 
O       

6-SOĞUTMA TANKININ  YAĞ SEVİYESİ KONTROLÜ O       

BASINC KONTROLU(HIDROLIK VE HAVA)        

1-HIDROLIK SISTEM BASINCININ KONTROLU(70kgf/cm
2
 

[995,4 PSI]) 
0       

2-HAVA BASINCININ KONTROLU (5kgf/cm
2
 [71,1 PSI]) 0       

YAGLARIN DEGISTIRILMESI YADA ILAVE EDILMESI        

1-HDİROLİK ÜNİTENİN YAĞININ DEĞİŞTİRİLMESİ VE İÇ 

FİLTRESİNİN TEMİZLENMESİ 
    O   

2-SPINDLE  SOĞUTMA ÜNİTESİNDEKİ SOĞUTMA 

SIVISININ  DEĞİŞTİRİLMESİ  
     O  

3- MAGAZIN YAĞININ DEĞİŞTİRİLMESİ     O   

4-TABLANIN YAĞININ DEĞİŞTİRİLMESİ     O   

5-MERKEZ YAĞLAMA ÜNİTESİNE YAĞ 

SAĞLANMASI(EĞER GEREKLİYSE)  
  O     

6-SOĞUTMA TANKINDAKİ YAĞIN DEĞİŞTİRİLMESİ O       

MAKINANIN CEVRESINDEKI KISIMLAR        

1- SPINDLE TUTUCULARIN TEMIZLENMESI   O      

2- TAKIM ÜZERİNDEKİ GEVSEK CIVATALARIN 

KONTROLU VE SIKILMASI 
 O      

3- SPINDLE TARAFININ TEMİZLENMESİ  O      

4-TAKIM KONİĞİNİN TEMİZLENMESİ  O      



5- SORUNLU,DARBELİ,İZLİ TAKIM TUTUCULARIN 

KONTROL EDİLMESİ   
O       

6- TAKIM TUTUCULARIN TEMİZLENMESİ   O     

7- EMNİYET DEVRELERİNİN DOGRU OLARAK CALIŞIP 

ÇALIŞMADIGININ KONTROLU  
  O     

8-TEZGAH İÇİNDEKİ FLORASAN LAMBANIN 

DEĞİŞTİRİLMESİ VE OPERATÖR KAPISI PENCERESİNİN 

TEMİZLENMESİ 

     O  

9-ACIL STOP BUTTONLARININ CALISIRLIK KONTROLU     O   

10-MAGAZİN ZİNCİRİNE YAĞ VERİLMESİ   O     

11-MAGAZİN ZİNCİRİNİN GERGİNLİĞİNİN KONTROLÜ   O 

(İLK 

AY) 

    

12-TAKIMIN MAGAZİN POKETİNE OTURUP OTURMAMA 

KONTROLÜ ( EL İLE ) 
     O  

13- MAGAZIN ÜNİTESİ ZAMANLAMA KAYIŞI  KONTROLÜ      O   

14-TABLA ZAMANLAMA KAYIŞININ KONTROLÜ      O  

15-HAVA ÜNİTESİNDEKİ EMME YAPAN PARÇALARIN 

KONTROLÜ 
    O   

16-HAREKETLI UNITELERDEKI HORTUMLARIN HASAR 

KONTROLU. 
     O  

17-MERKEZI VE SPINDLE YAGLAMA SISTEMININ 

FILTRELERININ TEMIZLENMESI 
       

18-SİNYAL LAMBALARININ ÇALIŞIP ÇALIŞMADIĞININ 

KONTROLÜ 
 O      

19-ELEKTRİK PARÇALARININ VE RÖLELERİN 

KONTROLÜ 
     O  

20- EKSEN KORUYUCU SACLARDAKI SIYIRICILARIN 

HASARLI OLUP OLMADIGININ KONTROLU 
     O  

21-HAREKETLİ HORTUMLARDA HASAR KONTROLÜ      O  

22-KOLON  ARALARINDAKİ TALAŞ TEMİZLEYİCİ 

FIRÇALARIN DEĞİŞTİRİLMESİ  
     O  

23-TAKIM TAŞIYICI KOLUNUN(SHIFTER) KONTROL 

EDİLMESİ  
     O  

24- Z EKSENİ COVERI AÇILARAK İÇİNİN TEMİZLENMESİ     O   

   

 

 

     

 


