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CNC Tornalar CNC Tornalar
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Ayna isleme %apl isleme Boyu X/Z Eksen X/Z Hizh is Mili

Ebadi (mm (mm) Hareketi (nm)  Hareket (m/dak) oforu A isleme Gapi iseme Boyu XL B is Wi
QT Smart 100S__ 6" 280 309 200/ 340 33/36 6000 rom, 11KW (%) yna I _ m
QTSmart150S 8 330 282/520 2007335 (560) _ 33/36 5000 pm, 15KW w
QT Smart 200L__ 8’ 350 541/1083  195/560 (1105  30/33 5000 rpm, 15kW (*) MPGIOD] 6 & 230 U\ D, 200/365/480 @ 12Afe\ 6000w, TTKW
QT Smart 250 L 10" 380 5105/10325  210/560 (1105) 30/33 4000 rpm, 18.5kKW (%) mp6200N 8 30 180  230/440/495  12/12  5000mpm, 22kW
QT Smart 300 10" 420 654/1274 __ 240/710 (1305) 30/33 4000 rpm, 26kW (**) mp6sooNm 10" 430 25 310/605/606  12/12 4000 mm, 2KW
QT Smart 350 12" 420 613/1233  240/710 (1305) 30/33 3300 rpm, 30KW (**) Biitiin modeller standart olarak "C" eksenlidir. “Y" eksenli modelleri de mevcuttur.

(*) C eksenli M versiyonu mevcuttur. 5,5kW (**) C eksenli M versiyonu mevcuttur. 7,5kW
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Ayna isleme ?apl isleme Boyu X/Z-%/Z, X/Z-X,/Z, is Mili
Ebadi (mm (mm) Eksen Hareketi (mm)  Hizli Hareket (m/dak) oforu

SOR 200 8" 350/280 ~ 610/1050  190/645 - 150 /630 30/30/30/20 5000 rpm, 22kW (*) 2
SOR250 10" 350/280  576/1016  190/645 - 150/ 630 30/30/30/20 4000 rpm, 22kW (*)

(*) SQR serisi cift taret ve puntalidir. C ekseni opsiyondur.

AynaEbadi  lisleme Gapi (nm)  isleme Boyu (mm) X/Y/Z Eksen Hareketi (mm) ~ X/Z Hizli Hareketi (m/dak) is Mili Motoru
QT NEXUS 100 Il 6" 280 404 (334) 190/ 100/ 455 (385) 30/33 6000 rpm, 11KW (***)

QT NEXUS 200 11 8" 380 538 (575) / 1058 230/100/575 (1095) 30/33 5000 rpm, 26KW (***) Ayna isleme g):apu X/Y,/Z-X/Y,/Z, X/ Z-X,/Z, Ana is Mili
QTNEXUS2500 10" 380 504 (541)/1024/1508  230/100/575(1095)  30/33 4000 rpm, 26KW (**%) Ebadi (mm Eksen Hareketi (mm) Hizl Hareket (m/dak) Motoru

QT NEXUS 300 I 10" 420 665 /1600 260/ 150/ 670 (1605) 30/33 4000 rpm, 26KW (**) HOR100MSY  6'/6" 300 175/100 (£50) /520 - 111 /70 (+20,-50) /580 30/26/40-24/20/40 6000 rpm, 11KW (**)
QT NEXUS 35011 iz 420 665 /1600 260/150/ 670 (1605 30/33 3300 rpm, 30KW (*** HOR150 MSY  6'/6" 300 175/100 (£50) /520 - 111/70 (+20,-50) /580 30/26/40-24/20/40 5000 rpm, 15KW (**)
QT NEXUS 400 II 12" 580 1025/2075/3120  310/-/1070/ (2120, 3170) 30/30 2500 rpm, 30KW (*) HOR200 MSY  8'/8" 344 207 /100 (+50) /760 - 141/70 (+20,-50) /815 30/26/36-24/20/36 5000 rpm, 22kW (**)
QT NEXUS 450 I 15" (18", 21" 580 1025/2075/3170  310/-/1070/ (2120, 3170 30/30 2000 rpm, 30KW (* HOR 200 MS 8'/8" 344 207 /-/1225-141/-/1280 30//36-24//36 5000 rpm, 22KW (***)
(*) : "C" eksenli modelleri vardir (**) : "C" ve "Y" eksenli modelleri vardir (***) : "C" eksenli, “S” karsi aynali ve "Y" eksenli modelleri vardir HOR250 MSY  10'/8" 344 207 /100 (£50) /760 - 141/70 (+20,-50) /815 30/26/36-24/20/36 4000 rpm, 26kW (**)
Not : Nexus 100 & 200 & 250 tezgahlannin 2 eksenli modelleri bulunmamaktadir. (**) HQR serisinde ¢ift taret, karsi ayna ve "C" ve "Y" ekseni standarttir. (***) Gift taret, karsi ayna ve "C" ekseni standarttir.
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Ayna isleme isleme  X/Z Eksen  X/Z Hizh is Mili
Ayna Fener Mili Gapi  Isleme Gapi isleme Boyu X/Z Eksen X/Z Hizh Hareketi s Mili Motoru o ((f":r?:) Yu::f;rl]()"gl Hareket ?;JS;‘E} Wotoru
Ebad (mm) (mm) (mm) Hareketi (mm) (m/dak) -
MTS 500 12", 15", 18" 500 462 345/520  30/30_ 3000 rpm, 26kW (*)(**)
ST Nexus 500 15", 18", ‘21", 24" 185 910 1047/2040/3175/4064 465/ 1175 (2165, 3300, 4190) 20/ 24 1600 rpm, 45KW () MTS600 18, 21" 24" 600 550  345/520  30/30 2200 pm, 30KW ()(*%)
ST Nexus 550 15", 18", “21", 24" 275 910 1016/2009 /3144 /4033 465/ 1175 (2165, 3300, 4190) 20/24 1000 rpm, 45kKW (*) MTN900 21" 24" 28" 32" 36" 920 800 470/876 24724 1250 rpm, 30KW (*)(**)
ST Nexus 600 15", 18, “21", 24" 375 910 2009/ 3144/ 4033 465/ 2165 (3300, 4190) 20/24 500 rpm, 45KW (*) MTN 1600 - 1650 900  1140/905  24/24 350 rpm, 45KW (*)(**)

(*) C eksenli M versiyonu mevcuttur. Ayna segenekleri opsiyondur.
(*) C eksenli M versiyonu meveuttur.

(**) Opsiyon otomatik takim degistirme 6zelligi (ATC) ile daha fazla takim kapasitesi
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Tabla Ebadi (mm)

2000 x 510
2000 x 760
2500 x 820
3500 x 820
3500 x 820

X/Y/Z Eksen Hareketi (mm)

1660/510/510
1740/ 760 / 660
2000/ 820/ 720
3000/820/720
3000/800/720

X/Y/Z Hizh Hareketi (m/dak) is Mili Konigi

36/36/36 IS0 40
36/36/36 IS0 40
50/50/50 1SO 40
50/50/50 1SO 40
50/50/50 IS0 50

is Mili Motoru

12000 rpm, 18.5kW
12000 rpm, 18.5kW
12000 rpm, 22kW _(*)
12000 rpm, 22kW_(¥)
10000 rpm, 30kW.

VTC 200C Il
VTC 300C I
VTC 820/20
VTC 820/30
VTC 800/30 HD

SVC 2000L/120 Il 3400 x 510
SVC 2000L/200 |1 5400 x 510

(*) Opsiyonel 18000rpm, 35kW ismili
Not: Ara kapi opsiyonu ile cift paletli gibi kullanilabilmektedir.

3048/510/510
5080/510/510

120/50/50 1SO 40
120/50/50 ISO 40

15000 rpm, 22kW
15000 rpm, 22kW

Y

X/Y/Z Eksen H|zlz(l/-IYa/rzekel is Mili Is Mili
Tabla Ebad Hareketi (mm) (m/dak) onigi oforu A
VCN 430A Il HS 900 x 430 mm 560/430/510 52/52/52 IS0 40 18000 rpm, 30 KW
VICN 530C Il HS 1300 x 550 mm 1050/530/510 52/52/52 IS0 40 18000 rpm, 30 kW
VCN 530C Il DM 1300 x 550 mm 1050/530/510 20/20/20 ISO 40 18000 rpm, 30 kW -
VCN 535C Il 1300 x 550 mm 1050/ 530/ 560 42/42 /42 IS0 50 8000 rpm, 30 kW W
VCN 700D i 1740 x 700 mm 1530/ 700/ 650 30/30/30 IS0 50 8000 rpm, 30 kW (*)

(*) Opsiyonel 1ISO40 18000rpm ismili secenegi

W

Tabla Ebadi (mm)

800 x 460
1200 x 550
1740 x 750
2240 x 750
3240 x 750

2240 x 1250
3000 x 1250
4000 x 1250
3000 x 2000

FJV 200 11
FJV 250 Il

FJV 35/60 11
FJV 35/80 11
FJV 35/120 1
FJV 60/80 11
FJV 60/120 Il
FJV 60/160 Il
FJV 100/120 11
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X/Y/Z Hareketi (mm)

560/410/410
1020/510/460
1500/ 800/ 660
2000/ 800/ 660
3000/ 800/ 660
2000/ 1400/ 660

3200/ 1400/ 660
4200/ 1400/ 660
3200/ 2450/ 660

Not: Opsiyonel 7000rpm 1SQ50 yiiksek torklu, 18000rpm ISO40 yilksek devirli ismili secenekleri

X/Y/Z Hizh Hareketi

52/52/52
52/52/52
40/40/30
40/40/30
32/40/30
40/40/30
32/40/30
22/40/30
30/40/30

BAN

Is Mili Konigi

1

is Mili Motor Giicii

IS0 40 12000 rpm, 22KW
IS0 40 12000 rpm, 22KW
IS0 50 10000 rpm, 37KW
IS0 50 10000 rpm, 37KW
IS0 50 10000 rpm, 37KW
IS0 50 10000 rpm, 37KW
IS0 50 10000 rpm, 37kKW
IS0 50 10000 rpm, 37kW
IS0 50 10000 rpm, 37kW

\

Tabla Ebadi (mm) X/Y/Z Eksen Hareketi (mm) X/Y/Z Hizh Hareket (m/dak) is Mili Konigi is Mili Motor Giicii
Mazatech V 515/40 Il 1300 x 550 1050/510/560 26/26/20 IS0 50 6000 rpm, 18.5KW
Mazatech V 655/60 Il 1740 x 650 1500/ 650/ 650 26/26/20 IS0 50 6000 rpm, 18.5KW
Mazatech V 655/80 Il 2240 x 650 2000/ 650 /650 26/26/20 IS0 50 6000 rpm, 18.5KW

Mazatech V 815/80 Il 2240 x 810 2032/ 810/ 750 24/24/18 IS0 50 6000 rpm, 26kW

X/Y/Z Eksen X/Y/Z Hizh Hareket . :

Tabla Ebad Hareketi (mm) (mVdak) s il Konigi is Mill Motoru Mazatech V 815/120 1l 3240 x 810 3048/810/ 750 24/24/18 IS0 50 6000 rpm, 26kW

VCS430AL 900 x 430 mm 560/430/510 42/42/42 IS0 40 12000 rpm, 18.5 kW V-80 3000 x 1600 4000/ 2500/ 750 20/20/18 5050 4000 pm, 18.5kW

VCS530CL 1300 x 550 mm 1050/530/510 42/42 /42 IS0 40 12000 rpm, 18.5 kW
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Ayna isleme isleme Y Eksen B Eksen Diner Takim Ana g Mili

Capi Capi (mm) Boyu (mm) Hareketi (mm) Hareketi Motoru Motoru
Integrex -100 6" 500 519 210 (=105) 240° 12000 rpm, 7.5kW 6000 rpm, 11kW
Integrex -150 6"/ 8" 340 385 200 (+100) 200° 12000 rpm, 7.5kW 5000 rpm, 11kW
Integrex #-200 8" 658 1011 250 (+125) 240° 12000 rpm, 22kW 5000 rpm, 22kW : ; - P

. - — Isleme Isleme B/C Eksen Y Eksen X/Y/Z Hizh Tahrikli Ana Is Mili

Integrex #-300 10 658 1011/1519 250 (£125) 240 12000 rpm, 22kW 4000 rpm, 30KW Gapi (mm) Boyu (mm) Hareketi Hareketi (mm)  Hareketi (m/d)  Takim Motoru Motoru
Integrex #-400 12.: 658 1011/1519 250 (+125) 240o 12000 rpm, 22KW 3300 rpm, 30KW Integrex e-420 H 670 1530/ 3060 240°/ 360° 420 (x210)  50/50/50 (40) 12000 rpm, 22kW 4000 rpm, 30kKW
Integrex 300 IV 10 760 2506 230 (£115) 225 12000 rpm, 18.5kW 4000 rpm, 30KW Integrex e-500H 820 1524/ 3048 240°/360° 500 (x250)  40/40/40 10000 rpm, 37KW 3300 rpm, 30kW
Integrex 400 IV 12" 760 2518 230 (=115) 225° 12000 rpm, 18.5kW 3300 rpm, 30kW Integrexe-670H 1070 3048 / 4064 / 6053 240°/ 360° 670 (335) 40/40/40 (30,18)10000 rpm, 37kW 1600 rpm, 45kKW.

4200/ 6200/ 8200 240°/ 360°

Not: Integrex e-H serisi tezgahlanmiz 5 eksen simultane olup, kargi aynali modelleri de bulunmaktadir,

S

Integrex €-800 H 1300 800 (+400) 18/18/24 (18) 10000 rpm, 37kW 700 rpm, 45kW

Not: Integrex O ve Integrex i serisi tezgahlanmiz 5 eksen simuftane olup, karsi aynalan ve cift taretli modelleri de bulunmaktadir.
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is Pargasi X/Y/Z B/C X/Y/Z Hizi Tahrikli Ana is Mili

Gapi x Yiiksekligi (mm) Hareketi (mm) Eksen Hareketi Hareketi (m/dk) Takim Motoru Motoru

Integrex e-1060V/6 1l 91050x 1000 1525/1060/1345  150°/360°  42/42/42 10000 pm, 37KW 600 rpm, 37KW

Integrex e-1060V/3 11 01250x1250 _ 1875/1060/1345  150°/360° __ 42/42/42 10000 pm, 37KW__ 500 rpm, 37KW

Integrex e-1060V/8S Il 01500%x1450  1695/1060/1345  150°/360°  42/42/42 10000 pm, 37kKW 500 rpm, 37KW

Integrex e-1250V/8 II 014501600 1875/1250/1345 _ 150°/360° __ 42/42/42 10000 pm, 37kW__ 500 rpm, 40KW

Integrex e-1550V/10 I 92000x 1440 1875/1550/1345 _ 150°/360° __ 42/42/42 10000 pm, 37kW__ 300 rpm, 37KW

Integrex e-1850V/12 I 92350x 1800 3055/1850/1800 _ 150°/360° __ 40/40/40 10000 pm, 37kW__ 250 rpm, 45KW

Inteqrex e-1850V/25S Il 93500x 1800 3055/1850/1800  150°/360° _ 20/40/40 _ 10000 pm, 37kW 75 rpm, 45kKW

integrex e-RAMTEC V8 01250%x1250  1875/1060/1595  150°/360° 42742742 10000 pm, 37KW 500 rpm, 37KW

Integrex e-RAMTEC V10 92000x 1440 1875/1060/1450  150°/360° 42742742 10000 pm, 37KW 300 rpm, 37kKW

Integrex e-RAMTEC V12 02350x 1800 3055/1700/1800  150°/360°  40/40/40 10000 pm, 37KW 250 rpm, 45kW

Integrex i-500V/5 9 730x 1000 1100/800/900 __ 150'/360° 50750750 12000 rpm, 22KW 1000 rpm, 22KW

i i - —" Integrex i-630V/6 010501000 1425/1050/1050  150°/360°  52/52/52 10000 pm, 37KW 550 rpm, 37KW

Ayna Isleme Isleme Y Eksen B Eksen Tahrikli Takim Ana Is Mil ) )

oGS o] e e e ) Haoket Mobora Mot Integrex i-630V/6S 51250x 1400 1425/1050/1050  150°/360° 52752752 10000 rpm, 7KW 550 rpm, 37kW
Integrex J-200 8’ 500 500/1016 200 (100) -307+190° 12000 rpm, 7.5kW 5000 rpm, T1kW_(*) Vortex i-630V/6 510501000 1425/1050/1050 _ 150°/360°  52/52/52 10000 rpm, 37kW
Integrex J-300 10" 500 629/1165 250 (125) -307+190° 12000 pm, 22kW 4000 rpm, 18.5kW Voriex i-630V/6S 012501400 1425/1050/1050  150°/360°  52/52/52 10000 rpm, 37kW
Integrex J-400 12" 500 620/1165 250 (£125) -3094190° 12000 pm, 22KN 3300 rpm, 22KW Vortex e-1060V/8 51250x1250 __ 1875/1060/1345 _ 150°/360° _ 42/42/42 10000 pm, 37kW
Vortex e-1060V/8S 51500x1450  1695/1060/1345  150°/360°  42/42/42 10000 pm, 37kW

Not: Integrex J serisi tezgahlanmiz 4 + 1 eksen calismaktadir (B ekseni indekstir).

(*) INT -200S (S) kargt aynall modeli de meveuttur. Not : Integrex e~V serisi ve Vortex serisi tezgahlanmiz 5 eksen simuitanedir. Vortex serisinde tornalama dzelligi yoktur: S olan modeller tek tablalidir

www.formenc.com.tr e form@formcnc.com.tr e sleme kapasitesi ayna segimine bagl olarak degiskenlik gosterebilir o isleme itesi ayna ine bagl olarak degis www.formenc.com.tr e form@formcnc.com.tr
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CNC 5 Eksenli Isleme Merkezleri CNC 5 Eksenli Isleme Merkezleri
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Tabla X/Y/Z Eksen A/B Eksen X/Y/Z Hizl A/B Hazl is Mili
Ebadi (mm) Hareketi (mm) Hareketl Hareketi (m/dak) Hareket Motoru
Vortex 815/120 Il 3240 x 810 3048 /810 /610 + 40° 2412420 3600°/dak 10000 rpm, 37KW (*)
Vortex 1400/160 Il 4000 x 1250 4200 /1400 /610 + 40° 20/32/20 3600°/dak 10000 rpm, 37KW (*)
Lt A (*) 13000rpm ve 18000rpm igmili secenekleri mevcuttur.
Tabla Ebadi X/Y/Z Eksen A/C Eksen X/Y/Z Hizl Is Mili Is Mili Not: Vortex serisi tezgahlanmiz 5 eksen simultanedir.

(mm) Hareketi (mm) Ekseni Hareketi (m/dak)  Konigi Motoru

Variaxis -500 @ 500 x 400 350/550/510 150°/ 360° 60/60/56 1SO 40 12000 rpm, 22kW (*)
Variaxis -600 @ 600 x 500 510/910/510 150°/ 360° 60/60/56 1S0 40 12000 rpm, 22kW (*)
Variaxis -700 @700 x 500 630/1100/600  150°/360° 60/60/56 IS0 40 12000 rpm, 22kW (*)

( *
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Variaxis -700T @ 630 630/1100/600  150°/360° 60/60/56 IS0 40 18000 rpm, 30kW (**)
Variaxis 7-800 @ 800 x 630 730/850/ 560 150°/360° 42/42/42 1S0 50 10000 rpm, 30KW_ (***)

(*) Opsiyonel 18000 rpm veya 25000 rpm ismili secenekleri (***) Opsiyonel 18000rpm ve 7000 rpm ismili secenekleri
(**) Tablada 1100rpm tornalama ozelligi
Not: Variaxis i serisi tezgahlanmiz 5 eksen simultanedir.

M}VM [ X/ //z/
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Tabla Ebach (mm) X/Y/Z Hareketi (mm) W/B/C Hareketi is Mili Motoru

V-100N 3000 (4000, 5000) x 2100 4000 (5000, 6000) /3600/710 1250 mm/ = 100°/ =180° 10000 rpm, 36kW
V-140N 6000 (10000) x 3100 7000 (11000) / 4600/ 710 1250 mm/ + 100°/ =180° 10000 rpm, 36kW

Not 1 : Parca isleme yiksekligi icin senkronize ¢alisan Z+W eksenlerinin toplanmasi gerekiyor.
Not 2 : Versatech serisi tezgahlanmiz 5 eksen simultanedir.
~J
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Tabla X/Y/Z Eksen X/Y/Z Hizh . L

Ebadi Hareketi A/C Eksen Hareketi I Mili Is Mili

(mm) (mm) Ekseni (m/dak) Konidji otoru
Variaxis j500  ©500x400 350 /550 /510  150°/360°  30/30/30 15040 12000 rom, 11KW (*)
Variaxis {500 5% @500x400 350 /550 /510 160°/360°  30/30/30 15040 12000 rom, TTkW (*)
Variaxis j600 0 600x500 850 /550 /510  150°/360°  30/30/30 15040 12000 rpm, T1kW (*)
*)

) B/C Eksen X/Y/Z Hizl is Mili
Variaxis j 6005X 0 600x500 850 /550 /510 150°/360°  30/30/30  1S040 12000 rpm, T1KW (* Tabla Eniadh (m) __ X/Y/Z Eksen Hareketi (mm) Hareketi Hareketi (7vdk) otoru

VTC 800/20SR 2500 x 820 2000/ 800/ 720 +110° 360° 50 18000 rpm, 35kW

(*) Opsiyonel 18000 rpm igmili segenedi VTC 800/30SR 3500 x 820 3000/ 800/ 720 +110°/ 360° 50 18000 rpm, 35kW
Not : Variaxis j serisi 4+1 simultane, 5X serisi 5 eksen simultanedir.

Not 1 : VTC800 SR tezgahlarimiz opsiyonel doner tabla ile 5 eksen simultane caligir.
Not 2 : SDR modelinde karsilikli 2 déner tabla standarttr.
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Mazak  CNC Yatay isleme Merkezleri Lazer . Mazak
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Tezgah Modeli FABRI GEAR 220 FABRI GEAR 400

Tabla is Parcalan Olcilleri X/Y/Z Eksen X/Y/Z Hizh Is Mili

Ebadi (mm) (Gap x Yiikseklik) Hareketi (mm) Hareketi (m/dak) nigi otoru Rezenator Gilcil 25/40 25/40
HCN 40001 400 x 400 @ 630 x 900 560/ 640 / 640 60 15040 18000 rpm, 35 kW (%) Maksimum Is Par g 3658 ~ 8000* 3658 ~ 8000 (*
HCN 50001l 500 x 500 @ 800 x 1000 730/730/ 800 ) 15040 18000 rpm, 35 kW (*) Maksimum Is | Yuvariak Boru
HCN 6000 500 500 0 900 x 1000 800 /800,800 60 IS050 10000 pm, 37 KW (**) Pargasi Gap! | Kare Boru
HCN 6800 I 630 x 630 @ 1050 x 1300 1050/900/980 60 IS050 10000 rpm, 37 KW (***) Maksimum Yikleme Kapasitesi
HCN 6800 Il HM 630 x 630 21050 x 1300 1050/ 900/ 980 48 HSK-A100 6000 rpm, 37 KW Pozisyonlama Hassasi
HCN 8800 Il 800 x 800 @1450x1450  1400/1200/1325 60 ISO50 10000 rpm, 37 kW (***) Tekrarlama Hassasiyeti
HCN1080011  1000x1000  ©2050x1600  1700/1400/1525 52 IS050 10000 rpm, 37 kW (***) (*) 12 metre ve 15 metre
HCN 1280011  1250x1250  @2400x2000  2200/1600/ 1850 43 IS050 10000 rpm, 37 KW (***) bSonsivonian Advcutir

(*) Opsiyonel 12000rpm ve 14000rpm yiiksek tork ismili secenekleri (**) Opsiyonel 7000rpm yiiksek tork ismili secenegi
(***) Opsiyonel 8000rpm yiiksek torklu, 16000mpm yiksek devirli ismili secenekleri ve HM paketieri HM: Hard Metal Package
o

Maksimum is Pargasi  Max K Kalinligi Eksen Hareketleri  Max. Yiikleme

Optiplex Olgiileri (mm) (2.5Kw \ 4.0Kw) XY/2) mm Kapasitesi
Optiplex (C02) 3015 2.5Kw 1525\ 3050 19 mm 3100\ 1580 \ 100 810 kg
Optiplex (C02) 3015 4.0kw 15253050 22 mm 3100\ 1580 \ 100 930 kg
Optiplex (C02) 4020 4,0Kkw 2000\ 4000 22 mm 4075\2060\110 1600 kg

*6,0Kw osilator giicti sadece Optiplex modelinde mevecuttur...

Tabla is Parcalan Olgiileri X/Y/Z Eksen X/Y/Z Hizl Is Mili is Mili . B
Ebadi (mm) (Gap x Yikseklik) Hareketi (mm) Hareketi (m/dak) onigi Motoru Fiber Serisi

8800 800 x 800 @ 1450 x 1450 1400/ 1200/ 1325 60 ISO50 10000 rpm, 37 kW Optiplex Fiber 3015 MKII 2,0Kkw 1525 \ 3050 16 mm 310011580\ 100 680 kg
10800 1000 x 1000 @ 2050 x 1600 1700/ 1400/ 1525 52 ISO50 10000 rpm, 37 KW Optiplex Fiber 3015 MKIl 4,0Kkw 1525 \ 3050 22 mm 3100\ 1580 \ 100 930 kg
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Tabla X/Y/Z Eksen X/Y/Z Hizh ivmelenme Is Mili is Mili
Ebadi (nm)  Hareketi (mm)  Hareketi (m/dak) XN/Z) nigi otoru
Maksimum Maksimum Kesim Eksen Maksimum Y
NI TR\ L o0 L 1504015000 fpm, 15 ki is Pargasi Olgiileri s Parcasi Olgiileri  Kalinliklan Hareketleri Yiikleme Kapasitesi =
FF660  500x500  660/660/660 0 15/15/156G 1S040 15000 rpm, 15 KW (diizparca) mm (kiibik parca) mm  (2,5/4,0 kW) (XN/Z/AB) (2,5/4,0 KW)
F3660L 500x500 660/660/510 120 2/18/18G  IS050 20000 rpm, 18.5 kW

SG 510 MKl 3050x 1525 2710 x 1175 x 300 19/22 3335/ 1545 /420 mm / +360°/ =135° 700/810 kg

‘ : . N i g/ W ~3
T TN T \ , A B N AN
b Ll 5\ --q y \ | \Y ) ) ) BT -1 - 18 )t ._.: [ | :' ) {; - A\

] = . \ 1 ’ . - g, A8 . e k1 |

*y oy

Maksimum is Pargasi Max K Kalinlgi Eksen Hareketleri Max Yiikleme

Olgiileri (mm) (2.5Kw \ 4.0Kkw ) mm (X/Y/Z) mm et
ST-X 2412 MKIIl 1250 x 2500 19 mm\ 22 mm 2685\1270\ 100 550\ 630 kg '_ PR
ST-X 3015 MKIIl 1525 x 3050 19 mm\ 22 mm 323511545\ 100 8101930 kg e
ST-X 4020 MKIII 2000 x 4000 19 mm\ 22 mm 4190\ 2020 \ 100 1380\ 1600 kg 2 (l
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(@&'&%‘?NG CNC Taslama Tezgahlan CNC Silindirik Taglama Tezgahlan GTU DER

KORBER SOLUTIONS KORBER SOLUTIONS

Tiim Taslama sleriniz igin-En Uygun Fiyat... FavortGNC

Taglama Tasi Sagda .
Taglama Taglama  Mak. Parca Eap x Geniglik x Is Mili Tasg
Boyu Eapl Agirhgi Delik Gapi Motor Giicii Konfigiirasyonu
(mm) (mm) (ka) (mm) (kw) (Opsiyon)

650/1000 350 80/120 500x63(80)x203 9 - 1 Delik taglama

Model Taglama Gapi (mm Taslama bo Tas Gapi Tas Genisligi Tag Kesme Motor giicii 0 5.0 Ao
RN ctgaein) (o oy *H (o) S 31 Polygen-Taglama Isleriniz Igin...
Kronos S 125 05-30 120 400 125 63my/s( Ops. 120) 11/15
Kronos S 250 15-35 245 450 250 80m/s( Ops. 120/150) 11/15
Kronos M 250 1,5-100 245 610 250 63m/s( Ops. 120) 22
Kronos M 400 1,5-100 395 610 400 63m/s( Ops. 120) 37/60
Kronos L 660 5-250 655 660 660 63m/s( Ops. 90/120) 60/100 Taglama Ta Saida
ap x Geniglikx
Taslama Boyu Taslama Gapi  Mak. Parca Adirligi Delik Gapi Is Mili Motor Giicii  Tas Konfigiirasyonu
' (mm) (mm) ) (mm) (kw) (Opsiyon)
. S C H A U D T Slllndmk Ta§| ama 650/1000 350 80/120 500x63(80)x203 75 2 Di - 1 Delik taglama

Uggen, besgen gibi yuvarlak olmayan pargalari ve pang takimlarini taglayabilme 6zelligi

i Dis Aymi Anda Taslamakigin:... S 33
! _ ' " il
X - A 4 3 - FniEye -
et | - =
' Taglama Tasi Sagda . -
s Taglama  Taglama  Mak. Parca éap x Geniglik x Is Mili as
= - oyu Eapl Agirhgr Delik Gapi Motor Giicii Konfigiirasyonu
N mm  m) o) (mm) (kw) (psiyon)
650/1000 350 80/120 500x63(80)x203 74 2 Dis - 1 Delik taglama
Model Max. Taslama Boyu Punta Max. Parca Agirligi Tas Tag Tas Motor Uggen, besgen gibi yuvarlak olmayan pargalari ve pang takimlarini taglayabilme 6zelligi

(mm) Yiiksekligi (ka) Capi Genigligi Sayisi Giicii
Flexgrind M 1000/2000/3000/4000 260/310 500/1200 600 (Max.750) 125( Max.200) Mak. 3 tag 30 kKW

Flexgrind L 3000 375 3000 750 (Max900)  125(Max.300)  Mak 2tas 37 kW W . ; S 41 Bquk Par ga/ar ve Di§/i Ta§/amak /an

e

ﬁLOHM & (JDUNG Satih ve Profil Taglama

f
i Taglama Tas! Sagda .
Taglama Taslama  Mak. Parca Eap x Genislik x Is Mili Tas
oyu apl Agirhgi Delik Gapi Motor Giicii Konfigiirasyonu
(mm) () (kg) (mm) (kw) (Opsiyon)
1000/1600  450/550 250 500x63(80)x203 15 2 Dis - 2 Delik taglama

Delik Taslama Isferiniz jgin..  S110

. PR - _ Mak. P is Mili .
Model  Taslama Kapasitesi  Tas Olgiileri  Motor Giicii  Mak. Parga Agirlid - PargMaa'I;.ovu Ta§lamaa Boyu Yiiklslgﬁiﬁi Mot%r (Iiilicii Linelglraig Mili
JEG00 600x300 400x60x127 8,5 KW 400 (mm) (mm) (mm) (kw) Sayisi
JE800 800x400 400x60x127 8,5 kW 750 . 230 120 102 15 3 Delik taslama is mili
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MAZATROL matrix 2 CNC Kontrol Unitesi

Mazatrol Matrix 2 Ustiin ozelliklerinden bazilar;

19” TFT Ekran (12" Matrix Nexus 2)

Tiirkge kontrol iinitesi ve diger 22 dilde kullanim

Turkge dialog programlama

20 GB dahili sabit veri alani

2MB dahili dnbellek

USB ve LAN veri girig yontemleri

Yiiksek hizli bellekler ve ift cekirdekli islemci

Nano kontrol tnitesi 0.0001 eksenel ¢oziinrlik

Standart Q tug takim

Windows 7 Isletim Sistemi

Genig alarm ve operasyon gegmisi hafizasi (10.000 satir/1 yil)
Genig takim hafiza ve “offset” kapasitesi ( 4000 )

Gevresel ekipmanlar ile iletisim destegi (PROFIBUS-DP / EtherNet-IP)
ITS — Intelligent Thermal Shield — Akilli Isi Kalkani

AVC — Active Vibration Control — Etkin Titresim Kontrolli

ISS — Intelligent Safety Shield — Akili Giivenlik Kalkani

IMS — Intelligent Maintenance Shield — Akilli Bakim Destegi
MVA — Mazak Voice Adviser — Mazak Sesli Uyan

IPS — Intelligent Performance Spindle — Akilli Ismili Destegi
IBA — Intelligent Balance Analyser - Akill Balans Aima

ma
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Form Servis (LA

Tezgahin Performans Olciimii Ve Kalibrasyonu icin

Lazer ve Ballbar Sistemleri

Modern sanayide daha dar tolerans degerlerini kargilama talebi ve
uluslararasi kalite standartlaninin gereklilikleri, tiretim tezgahinin
performansinin artinimasini gerekli kiimaktadir. Bu talebi karsilamak
icin Form Servis Hizmetleri, makine performansini degerlendirmek,
izlemek ve artirmak icin diinya genelinde endiistri standardi olarak
kabul edilen 6lcuim cihazlanni kendi bunyesine almistir. Bu sistemler
sayesinde tezgah verimliligi artmig, durus streleri azalmistir ve
hurda miktarinin en aza indirilimesi hedeflenmektedir. Bu sistemler,

mevcut olan en iyi mekanik, elektronik ve optik teknolojileri ,:F_-H:‘ o T x \

birlestirmis olmasi nedeniyle; makinelerin hassas olarak B =

kontrollerinin yapiimasini saglayacaktir. Bu sayede makinelerinizin : """ it 0

ilk giinkii gibi hassas dretim yapmasi saglanacakr. a i R‘ Pt
LT

Teknik Servis ve Periyodik Bakim

Diizenli muayene ve bakim, yiiksek dogrulugun uzun siire devam etmesi igin esastir. Bu nedenle,
uretim tesisinin igletiimesinde en yiiksek onceligin diizenli muayeneye ve bakima verilmesi sarttir.
Plansiz Bakim

Glintimiizde ancak ariza giktikga bakim ve onanm yapilmasi distincesi eskiye gore azalmistir. Plansiz
olarak diistintlen bu bakimda; onanm sirasinda dretim kaybi fazla olmaktadir. Bu yontemde ortaya
cikan anzalar zamanla makinenin fazla maliyet gikarmasina neden olmaktadir. Plansiz bakimin sahip
oldugu dezavantajlar nedeniyle, planli bakim yéntemlerinin kullanimi zorunlu bir hale gelmistir.

Planh Bakim

Bu bakimda, dnceden belirlenen bir zaman periyodunda makinenin bakimi yapiimaktadir. Diizenli
olarak makine Gizerindeki biitiin donanimlar gézden gegirilmekte ve tespit edilen anzalar
giderilmektedir. Uygulamayla birlikte en yiiksek verimi aimak ve bakimdan kaynaklanan dretim
kayiplarini en aza indirmek hedeflenir.

Bu uygulamada bakim maliyetlerinde cok onemli azalmalar saglandigi tespit edilmistir. Bu yontemde
arizanin ¢ikmasi beklenmez. Onceden periyodik olarak yapilan bakim neticesinde olasi arizalarin
ondine gegilir. Makinelerin ne zaman bakima alinacag, bakim ekibimiz tarafindan 6nceden planlanir.
Boylelikle ariza ¢ikma ihtimali bakim sonrasinda biiyiik olgiide azalir

Is Mili (Spindle) ve Kart Tamiri

Form Servis Hizmetleri, spindle ve elektronik kart tamir galismalanna yonelik 1997 yilinda
kurdugu temel (izerinde gelisim stirecini tamamlayarak bugtin siz sanayicilerimize hizmet
vermek icin faaliyetlerine baslamistrr.

CNC tezgahlannda hassas pargalarin en baginda spindle gelir. Uzun stireli kullanim ve
operator hatasindan dolayi fener millerinin rulmanlan, konigi ve diger pargalan zarar
gormektedir.

Spindle tamirinde; makinelerinizde olusabilecek fener mili sorunlan kisa zamanda ve
hassas olarak toplanmaktadir. Tamir merkezimize gelen spindle (initelerinde rulman
degisiminden, konik taglamasina kadar birgok konuda uzman kadromuz ile makinenizin
spindle'lannin ilk giinki hassasiyette gerekli ayarlar yapiimakta ve makinelere

montajl tamamlanmaktadir. Spindle tamirinde yurt digindan alinmig drinler gibi (Exchange)
garanti olanagi saglanmaktadir. Yeni teknoloji test cihazlan yatinmi ile stirekli kendini
yenileyen spindle boliimiimiiz; bu alanda en iyi hizmeti verebilmek igin calismaktadir.

Kart tamirinde; her zaman deneyimli ve egitimli personeliyle miisteri sorunlarina en kisa
zamanda cevap vermek ve daha diistik maliyetler sunmak igin calismalar yapiimaktadir.
Ozel cihazlarla siirlicti ve kart tamiri olanaklan her gegen giin gelistirilerek devam
etmektedir.
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Form Makina & Form Servis

Form Makina, 1992 yilinda 5 kisi ile basladigi calismalarini siirekli gelistirerek, bugin yaklasik 100 kisilik satis ve servis hizmet
kadrosuna erismig bulunmaktadir. Bu siire zarfinda Tiirkiye genelinde 2000 Mazak tezgahi satimistir. Deneyimli kadromuz ile
Istanbul, Ankara, Izmir, Bursa, Konya merkezlerimizden ve Eskisehir home-officelerimizden Tiirkiye'deki tiim Mazak tezgahlarna
sinirsiz destek verilmektedir.

Istanbul Merkezimiz, Form Makina yénetim ve servis departmanlan 1000 m’ toplam alanli binasinda hizmet vermektedir. Satrg,
Pazarlama, Ithalat, Uygulama, Muhasebe, Servis ve Yedek parca stoklanmiz ayni cati altinda bulunmaktadr. Istanbul merkezimiz,
Marmara bolgesindeki musterilerimize her tiirli destedi verebilecek alt yapiya sahiptir

Form Makina Ankara subesi 1996 yilinda Ostim'de, izmir subesi 1998 yilinda Atatiirk Organize Sanayi Bolgesinde, Konya subesi
2014 yilinda Buisan OSB'de calismalarina baglamistir. Bursa subesi ise 2006 yilinda agilmistir. Ankara, lzmir ve Bursa subeleri 10'ar
kisilik casanlar ile bolgedeki miisterilerine etkin olarak satig ve servis destegdi vermektedirler.

Bolgeler; pazarlama & satis, editim verilmesinin yanisira deneyimli kadrolaryla, servis ve teknik destek hizmeti saglamaktadir. Ankara
ve lzmir subeleri 2004 yili icinde kendi milkimiz olan yeni binalanna taginmiglardir. Her iki subede yaklagik 600m?lik biro ve
showroom olanaklariyla misterilere en iyi hizmeti sunmaktadirlar.

Sirketimiz kurulugundan itibaren, Japon Yamazaki Mazak CNC takim tezgahlan firmasinin Tiirkiye mimessilligini yiriitmektedir.
Mazak Takim tezgahlar firmasi; CNC Torna, CNC Dik Isleme Merkezi, CNC Yatay Isleme Merkezi, CNC Tornalama Merkezi,
CNC 5 eksen Isleme Merkezleri ve CNC Lazer Kesim Tezgahlari {iretmekte olup dretim yelpazesinde toplam 230 gesit CNC takim
tezgahi bulunmaktadir.

Form Makina 2001 yilindan bu yana her gesit taglama tezgahi firmasini biinyesinde bulunduran Alman United Grinding Group'un
mimessilligini yapmakta olup, bu tezgahlarin da satig ve satig sonrasi servis hizmetlerini yiriitmektedir.

Ball-Bar Testi ismili Tamiri 5 Eksen icin Lazer Testi Geometrik Ayarlar

Form Servis gerek merkez binasinda ve subelerinde, gerekse musterilerinin kendi isyerlerinde Tiirk sanayicisinin hizmetine sunmug
oldugu tiim sistemlere ait editim ve servis hizmetlerine biiytik bir titizlikle ve bagaril bir sekilde devam etmektedir. Yedek parca stoku,
uzman ve deneyimli, geng, dinamik servis mihendisleri sayesinde intiyaglariniza mimkiin olan en hizli, ekonomik ve dogru sekilde
cevap vermektedir. Oncelikle Miisteri memnuniyetini (ist diizeyde tutan kaliteli servis diigiincesiyle gerek Yaziim gerekse Donanim
konusunda hizmet veren TSE belgeli ve yurtdisindaki tretici firmalardan stirekli egitim alan servis ekibi mevcuttur. Form Servis ayni
anda 20 kisiye simiilatorler ile uygulamal egitim verebilecek kapasnede donatilmig egitim merkezine sahiptir. Burada gerek kendi
miisterilerinden, gerekse disandan gelen talepleri kargilamak igin siirekli olarak MazaCAM ve CNC Torna, CNC islem Merkezi
editimleri vermektedir.

Kurdugu Istanbul (Merkez), Ankara, Bursa, izmir, Eskiehir, Konya subeleri ile yurt genelinde satig sonrasi hizmetlerini milsterilerine
daha yakin olarak kisa strede gerceklestirmektedir.

Form Servis siz sayin miisterilerimize, daha kaliteli ve hassas servis hizmeti verebilmek icin, CNC Takim Tezgahlarina kalibrasyon
yapma imkani veren Renishaw Laser (5 eksen) kalibrasyon ve yine Renishaw Ball-Bar cihazlarini biinyesine dahil etmistir.

Sonug olarak; Mazak felsefesi olan " Together Success / Hep Birlikte Basarr" FORM MAKINAIN da ana ilkesidir.
FORM MAKINA, kullanicilarinin basanisi igin, her zaman yanlarinda olmaya devam edecektir
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BURSA KONYA

 _ iSTANBUL MERKEZ: ANKARA: Tel: 0 312 395 0 333
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- Ornvaniye/ ISTANBUL BURSA: Tel: 0224 443 1162 444 35
MAKINA | 10216507 3 202 KONYA: Tel: 0332 5020162 d
CNC TAKIM TEZGAHLARI SAN. VE TIC. KOLL.STI. Faks: 0 216 527 4 958
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